NIVEL LINGUISTICO Il FACTORIZACION-Tecnologias

5.- PROCESOS TECNOLOGICOS:

Aunqgue en el Nivel Linguistico I las hemos descrito de forma indepen-
diente, factorizaremos de forma conjunta las actividades tecnoldgicas - car-
pinteria, metalurgia y mecanica- , desarrolladas en el Proceso Creativo, por-
que dichos saberes se han conjugado y combinado entre si de distintas
maneras, para dar lugar al entramado técnico propio del proceso que nos
ocupa, por lo que se hace inviable delimitar a priori el ambito de actuacion
de cada una de ellas. De hecho, solo a travées del anélisis arqueoldgico de los
textos, objetos y dispositivos producidos puede deducirse el grado de pre-
sencia e importancia de cada una de esas tecnologias.

Como hemos avanzado en la introducciéna este capitulo, estableceremos
una diferenciacion en el orden de factorizacion, distinguiendo por un lado
el Plano estatico de los dispositivos tecnologicos, es decir, su naturaleza
individual concreta, y por otro, el Plano dinamico de su despliegue, inte-
rrelacion espacio-temporal, y dinamica evolutiva. A través de la factoriza-
cion estatica, accederemos a la naturaleza de los procedimientos constructi-
vos, y mediante la factorizacion dinamica, afloraran los conceptos de fun-
cion, utilidad, éxito, agotamiento, etc.

A) Plano estatico.-

Estructuras elementales(Utiles, gestos y materia sobre la que actdian):

A la hora de realizar las estructuras de montaje, el SFA ha contado con una
serie de Gtiles y materiales primarios, que ha relacionado entre si mediante
una sucesion ordenada de gestos técnicos orientados a modificar de forma
conveniente la materia para adaptarla a la funcionalidad prevista.

Los utiles identificados (a través de la persistencia, memoria y la deduc-
cion), son los siguientes:

Regla, calibre, metro, compas, lapiz, rotulador, boligrafo, tenazas, alicates,
tornillo de banco, martillo, llave inglesa, destornillador, tijeras, formén, cor-
tador, papel de lija, lima, sierra, taladro, machos de roscar y terrajas, engra-
sador, soldador de estafio, fuego de gas, brocha, agua, y las propias manos.
Los materiales primarios han consistido en:

Clavos, tornillos, tuercas, pegamento, cinta adhesiva, acido decapante,
estano, laton, pintura, tinte, barniz, cuero, goma, carton, papel, tela, plasti-
co, madera, hojalata, cobre, laton, engranajes, perfiles metalicos, objetos
varios, y grasas.

La interaccion entre los utiles y los materiales primarios se ha producido
mediante una serie de gestos técnicos, que basicamente han consistido en:
Medir, trazar, marcar, sujetar, doblar, cortar, clavar, machacar, deformar,
aflojar, apretar, atornillar, desatornillar, lijar, pulir, limar, agujerear, tornear,
producir roscas, lubricar, soldar, calentar, enfriar, limpiar, fundir, pintar, bar-
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nizar, ensamblar, ajustar, y manipular.

Estructuras de montaje:

El esquema de factorizacion que hemos adoptado para describir ordenada-
mente las estructuras y procesos elementales del sistema técnico parte de
considerar como unidades de analisis los componentes estructurales que el
SFA ha diferenciado como unidades sintéticas independientes interrelacio-
nadas en el sistema técnico general, es decir, aquellos subsistemas, mas o
menos complejos, destinados a realizar tareas especificas necesarias para un
esquema genérico de funcionamiento cinematografico. Por utilizar una ana-
logia, nuestro esquema de factorizacion realizaria una descripcion del fun-
cionamiento de un ser humano estableciendo los distintos 0rganos y sus
objetos funcionales como unidades de factorizacion. En el capitulo dedica-
do a las técnicas y procedimientos, hemos anticipado, de manera general,
cuales son esos 6rganos y componentes denominados Estructuras de mon-
taje, y ahora los analizaremos de forma pormenorizada, para entresacar de
su naturaleza las caracteristicas de los procesos tecnoldgicos que pudieron
producirlos.

Por otra parte, las actividades técnicas se han realizado en secuencias espa-
cio-temporales concretas, y han tenido una trayectoria que puede diferen-
ciarse en tres periodos: el primero, seria el de la realizacion. El segundo, el
del mantenimiento, que puede incluir modificaciones o mejoras, y el terce-
ro, el relacionado con el concepto ya apuntado de limite estructural, que
podemos llamar periodo de agotamiento o sustitucion.

A continuacion, mostraremos las matrices de actividad de cada una de las
estructuras de montaje diferenciadas. Las matrices ideadas parten de un
cuadro en el que las casillas referentes a las distintas herramientas y mate-
riales empleados pueden hallarse activadas o desactivadas, estableciendo un
patron binario (on/off), del que pueden inferirse valoraciones cuantitativas
en relacion al nimero de materiales utilizados, a los gestos técnicos emple-
ados, o al volumen de actividad desarrollada, -que seria la suma total de los
gestos técnicos en relacion los materiales empleados en cada caso-. Somos
conscientes de que la formula que hemos adoptado para definir el volumen
de actividad no es del todo precisa, pues es dificil ponderar circunstancias
como la repeticion de gestos técnicos, los fracasos e insistencias, o la difi-
cultad de trabajar con éstos o aquellos materiales. Para ello, tendriamos que
disponer también del dato relativo a las horas de trabajo invertidas en la
realizacion de las diferentes estructuras de montaje, aspecto que no tuvimos
en cuenta en el periodo creativo. De todos modos, podemos recurrir al uso
de métodos indirectos, como por ejemplo, el periodo aproximado de reali-
zacion, definido por el espacio entre el inicio en la fase de realizacion de
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una estructura, y el inicio de la siguiente, suponiendo que no se han super-
puesto en el tiempo. Otro dato relevante, aungue no concluyente, puede ser
la presencia de esquemas graficos. Decimos que puede no ser concluyente,
porque hemos observado y experimentado que la proyectacion grafica no es
directamente proporcional al volumen de actividad realizativa, sino mas
bien al grado de control o de incertidumbre en relacion a la realizacion préac-
tica, e incluso puede verse influida por el estado mental o emocional. Por
ejemplo, las Estructuras de Montaje 21 y 22 son bastante elaboradas, y sin
embargo, apenas han dejado rastros graficos, quizas porque se hayan reali-
zado en una fase pragmatica, y de dominio del sistema-estilo técnico.

En otro orden de cosas, las matrices de actividad incluyen el espacio cro-
nologico de actividad especifico de cada estructura de montaje, lo que nos
ayudara posteriormente a ordenar la secuencia temporal en la que se articu-
lan las distintas estructuras, que, como veremos, en algunos periodos coe-
xisten de forma armonica, en otros de manera competitiva, hasta producir
verdaderas hipertrofias o saturaciones, Yy en otros en cambio, van siendo
sustituidas o eliminadas por distintos motivos. Todo ello nos proporcionara
una vision global aproximada de la actividad técnica, en la que se podran
establecer, en términos comparativos, las caracteristicas diferenciales, los
principios evolutivos, la cronologia, y las distintas fases o periodos de fun-
cionamiento de las diferentes Estructuras de Montaje.

Las estructuras de montaje diferenciadas por el SFA son las siguientes:
Estructura de montaje N°1: Arrastre por cruz de malta

Estructura de montaje N°2: Bastidor general y transmisiones
Estructura de montaje N°3: Carrete de arrastre de pelicula (1)
Estructura de montaje N°4: Embrague y sistema colector

Estructura de montaje N°5: Obturador cilindrico

Estructura de montaje N°6: Ventanilla de proyeccion (1)

Estructura de montaje N°7: Eje soporte y bobina superior

Estructura de montaje N°8: Chasis exterior

Estructura de montaje N°9: Rodillo presor para carrete de arrastre
Estructura de montaje N°10: Carrete de arrastre de pelicula (2)
Estructura de montaje N°11: Tobera del condensador de proyeccion
Estructura de montaje N°12: Portaobjetivos

Estructura de montaje N°13: Mecanismo de control posicion del obturador
Estructura de montaje N°14: Volante de plomo

Estructura de montaje N°15: Garras detentoras de pelicula

Estructura de montaje N°16: Obturador de disco

Estructura de montaje N°17: Nuevas garras detentoras de pelicula
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Estructura de montaje N°18: Portaobjetivos CONTAX

Estructura de montaje N°19: Nuevo arrastre por garras tractoras
Estructura de montaje N°20: Ventanilla de proyeccion (2)

Estructura de montaje N°21: Carrete de extraccion superior

Estructura de montaje N°22: Carrete de retencion inferior

Estructura de montaje N°23: Manivela de registro fotograma a fotograma

ESTRUCTURAS DE MONTAJE

SISTEMA TECNICO MATERIALES PRIMARIOS ETAPA CRONOLOGICA
CINEMATOGRAFICO .
de montaje acabado estructurales 11/03/1991-27/09/92
o
D @
ESTRUCTURA DE 2|z NEEIE
MONTAJEN°1: CRUZDE| [_| |28 |2 SHEIME N° MATERIALES: 8
MALTA S ETHEH I EE A H R HEEEEEEE
regla _ medir
compés medir, trazar
lapiz marcar, trazar
tenazas sujetar, doblar, cortar
alicates sujetar, doblar, cortar
tornillo de banco sujetar,
) [martillo clavar, doblar, machacar
|<_E llave inglesa aflojar y apretar tuercas 8
= destornillador atornillar, desatornillar O
L [tijeras cortar _
§ formon cortar Z
< cortador cortar \8
o0’ papel de lija lijar, pulir [
o |limas limar wn
L [sierras cortar O
I [taladros agujerear 5
machos y terrajas Ll
engrasador lubricar (O]
soldador de estafio soldar
fuego de gas calentar, fundir
agua enfriar, limpiar
brocha pintar, barnizar
OPERACIONES ensamblar
INMEDIATAS ! -
HEEEHEEEBEHEHEBEHBEEEEE
g =[5 %1%|3|2|5|5| 5| 2| 3| 8| €| 3| =|g|=
= e 3| s =8 : sl &8
= = s|2 s|E = E
Xgﬁ&‘gi’}'f; “:i E é % % E § E g N° GESTOS TECNICOS: 17
g g g
FUNCION
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SISTEMA TECNICO MATERIALES PRIMARIOS ETAPA CRONOLOGICA
CINEMATOGRAFICO de montaje acabado estructurales 13/03/91
o
ESTRUCTURA DE 0B 3ls
MONTAJE N° 2: B E g g ] & % N° MATERIALES: 11
BASTIDORGENERALY [ s 1S(8(8],.| | o . SN REICIEI MR :
TRANSMISIONES giggag&ggggg‘gggﬁﬁg_in}%%%&
slolg(zl<121208]s 2 2IS(31SIB SIS IZ]2IS s8]z |8
regla, metro, calibre _ - - medir
compas medir, trazar
1apiz, rotu, boli marcar, trazar
tenazas sujetar, doblar, cortar
alicates sujetar, doblar, cortar
tornillo de banco sujetar,
) martillo clavar, doblar, machacar
< llave inglesa aflojar y apretar tuercas n
E destornillador atornillar, desatornillar 8
w ltijeras cortar —_
= [formon cortar Z
<§( cortador cortar \8
o papel de lija lijar, pulir -
X limas limar wn
L [sierras cortar (@)
T |taladros agujerear =
machos y terrajas &
engrasador (O]
soldador de estafio
fuego de gas calentar, fundir
agua enfriar
brocha pintar, barnizar
OPERACIONES ensamblar
INMEDIATAS . Wa ustar
manipular
HHEEHEHHEEEHEBEHEHEEEEEEE
T SRR EE B REEE EEEHE R EEE
E g EREE AR HEE
= - |3 gl= sgl=] 2 I E .
X(?TLIS'I\’[';’\[')?ES ‘é £ % % g E E E é g = N° GESTOS TECNICOS: 21
g Slel T i
=1 o
NCION
SISTEMA TECNICO MATERIALES PRIMARIOS ETAPA CRONOLOGICA
CINEMATOGRAFICO de montaje acabado estructurales 21/03/1991-08/91
o
ESTRUCTURA DE 0B 3o
MONTAJE N° 3: CARRETE - |2]° N .
DE ARRASTRE DE 3 5| {-: %’_ g . . i sz 590— ‘E % § N° MATERIALES: 5
PELICULA(L) HEHE HEH A E EEE HEH R AR EEEE EE
slelglzlzlzlolels 2 2ISICISIRIEIEIRIZIeIzIBlo ]2
regla medir
compas medir, trazar
1apiz, rotu, boli marcar, trazar
tenazas sujetar, doblar, cortar
alicates sujetar, doblar, cortar
tornillo de banco sujetar,
) martillo clavar, doblar, machacar
|<_( llave inglesa aflojar y apretar tuercas 8
= destornillador atornillar, desatornillar O
L ltijeras - cortar —_
= [formon cortar Z
<§( cortador cortar \8
o papel de lija lijar, pulir -
o limas E. limar wn
L [sierras cortar (@)
T |taladros agujerear, tornear =
machos y terrajas producir roscas &
engrasador lubricar (O]
soldador de estafio soldar
fuego de gas calentar, fundir
agua enfriar
brocha pintar, barnizar
OPERACIONES z;us;:blar
INMEDIATAS - -:! manipular
HHEE BEHEBEEHHBHEEHBEHHEEE
T SRR EE HE B EE EEEHE R EEE
E g EREE AR HEE
= - |3 gl= sgl=] 2 = .
X(?TL#/?ADE«’\L‘)?ES E £ % % g ] E Eé 2 = N° GESTOS TECNICOS: 9
E = § o g
=1 o
NCION
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SISTEMA TECNICO MATERIALES PRIMARIOS ETAPA CRONOLOGICA
CINEMATOGRAFICO de montaje acabado estructurales 17/04/91
o
ESTRUCTURA DE o & 2lo
MONTAJE N° 4: EdSy o &
: s |z Slel|v|a .
212 |e T|3 = N° MATERIALES: 14
o= Q @ = 3|9
EMBRAGUE Y SISTEMA REIE 5 § 3 2 S, alolals % 3 ‘_:3-. E % % 2 g

COLECTOR HEIEHEBHEEEBEER I HEHEEHR AR EHEE RE
HEEEHE B E R HHE R R G EE

regla, calibre, metro ﬁ . medir

compas medir, trazar

lapiz, rotu, boli marcar, trazar

tenazas sujetar, doblar, cortar

alicates sujetar, doblar, cortar

tornillo de banco sujetar,

) martillo clavar, doblar, machacar
|<_( llave inglesa aflojar y apretar tuercas 8
= destornillador atornillar, desatornillar O
L [tijeras - cortar =
§ formén cortar 5
< cortador cortar Nl
papel de lija lijar, pulir -
% limas limar wn
L |sierras cortar (@)
T |taladros agujerear, tornear 5

machos y terrajas producir roscas i

engrasador lubricar (O]

soldador de estafio - soldar

fuego de gas calentar, fundir

agua enfriar

brocha pintar, barnizar

OPERACIONES epsimb'a'

INMEDIATAS * z‘;ii‘;ﬂar
EEERE AR E B AR R B
=>1>g8]ls]g]l2|= HE EEHBE EEEE B EENEE 2
: RN EEEREEHEE R R E BE
—= < |5 | 8 |38 eI

VOLUMEN DE = = =2 gl HEE EE I ] .

ACTIVIDAD: 68 ‘é’_ E § :)_; g g § g § “5)_ N° GESTOS TECNICOS: 21
£ ] g 8 g

NCION
SISTEMA TECNICO MATERIALES PRIMARIOS ETAPA CRONOLOGICA
CINEMATOGRAFICO de montaje acabado estructurales 27/04/1991-09/92
o

ESTRUCTURA DE o|B 1A

MONTAJE N° 5: <2 8la 3|5 o .

OBTURADOR sl {-: 2 E - _ % 2 % g N° MATERIALES: 7

h SEIEHIEL R =. oo o 122215 2]< e

CILINDRICO HEIEHEBHEEHBEER HEHEEHR AR EHEERE

HEHHEB B EEE B E R R HEBEEE EE R
- -m 2 1O Il =N B =) o7y 2l -: 17:1 i

regla, calibre, metro medir

compas medir, trazar

lapiz, rotu, boli marcar, trazar

tenazas sujetar, doblar, cortar

alicates - sujetar, doblar, cortar

tornillo de banco sujetar,

) martillo clavar, doblar, machacar

|<_( llave inglesa aflojar y apretar tuercas 8
= destornillador atornillar, desatornillar O
L [tijeras - cortar =
§ formén cortar 5
< cortador cortar |
o p_apelde lija Iﬁjar, pulir -
[ad limas limar wn
L |sierras cortar (@)
T |taladros agujerear, tornear 5

machos y terrajas producir roscas i

engrasador lubricar (O]

soldador de estafio soldar

fuego de gas calentar, fundir

agua enfriar

brocha pintar, barnizar

OPERACIONES epsimb'a'

INMEDIATAS I -2‘;;3:““
Sl=l=l=l=l=l=1<1=1212 @ STl @ 4
HHHEHEEEEE HEHBEHNHEEEEREEE
RN EREE R HEH RN EEERRER
—= < |5 | & |38 eI

VOLUMEN DE g = sl2 gle HEE gls=z] ., i )

ACTIVIDAD: 32 g: = % :,-; g g § g § 'QE)_ N° GESTOS TECNICOS: 14
£ ] g 8 g

NCION
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SISTEMA TECNICO MATERIALES PRIMARIOS ETAPA CRONOLOGICA
CINEMATOGRAFICO de montaje acabado estructurales 27/04/1991-09/92
o
ESTRUCTURA DE o|B 1
MONTAJE N° 6: = é o @ r_cn- . )
VENTANILLA DE - ‘§ 8 E % 2 N®MATERIALES: 14
. S151=(2|a . glolelg 2l< |e
PROYECCION S EE HE EEREIEHEEE 2155
glals(zl=1515 2 2112188 glz|8
regla, calibre, metro medir
compas medir, trazar
lapiz, rotu, boli marcar, trazar
tenazas sujetar, doblar, cortar
alicates sujetar, doblar, cortar
tornillo de banco sujetar,
) martillo clavar, doblar, machacar
|<_( llave inglesa aflojar y apretar tuercas 8
= destornillador - atornillar, desatornillar O
L ltijeras cortar —_
§ formon cortar Z
< cortador cortar \8
o p_apelde lija Iﬁjar, pulir -
o limas limar wn
L |[sierras B cortar (@)
T [Jtaladros agujerear, tornear 5
machos y terrajas producir roscas i
engrasador lubricar (O]
soldador de estafio soldar
fuego de gas calentar, fundir
agua enfriar
brocha pintar, barnizar
OPERACIONES
INMEDIATAS
£ A EIE ETE EE S E B E EEE R
E 2 ” § gl°lelyg = u;
— b= =3 -l @ - @
VOLUMEN DE E = 5|2 g|E g 5 o . .
ACTIVIDAD: 84 ‘é’: = § :,-; g g é § N° GESTOS TECNICOS: 20
£ ] g 8 g
NCION
SISTEMA TECNICO MATERIALES PRIMARIOS ETAPA CRONOLOGICA
CINEMATOGRAFICO de montaje acabado estructurales 28/06/91
o
ESTRUCTURA DE o|B 1
MONTAJE N° 7: EJE 1B AN o .
SOPORTE Y BOBINA sl-12]z]8 - M HEEE N® MATERIALES: 7
c1s|sI3ZI818]=]35 glela |8 |o NN EE R
SUPERIOR BHEHEHAHEHBE EERE HER R AR B EHE R
clglglzlsizlzle)s 2 2ISI13ISIBIEIRIEIRICIFIS (o2
regla, calibre, metro medir
compas medir, trazar
lapiz, rotu, boli marcar, trazar
tenazas sujetar, doblar, cortar
alicates sujetar, doblar, cortar
tornillo de banco sujetar,
) martillo clavar, doblar, machacar
|<_( llave inglesa - aflojar y apretar tuercas 8
= destornillador atornillar, desatornillar O
w ltijeras cortar —_
§ formén cortar Z
< cortador cortar \8
o papel de lija lijar, pulir -
o limas limar wn
L |sierras cortar (@)
T |taladros m agujerear, tornear 5
machos y terrajas producir roscas i
engrasador lubricar (O]
soldador de estafio soldar
fuego de gas calentar, fundir
agua enfriar
brocha pintar, barnizar
OPERACIONES z;;;::)'a'
INMEDIATAS —-:H:H -
!:. manipular
R R S S A R =z A o
HHBE HEEEBEEHBHEEHEEBHHEHEE
T SRR EE HEREEE EEEHE R EEE
£ 2 o glalelel gl [Flalql® +lgls
— = > s 2 sl = Ll 2
VOLUMEN DE = = =2 gl HEE 1 EE ] .
ACTIVIDAD: 33 ‘é’_ g § :)_; g g HEE 2 N° GESTOS TECNICOS: 15
£ ] g 8 g
NCION
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SISTEMA TECNICO MATERIALES PRIMARIOS ETAPA CRONOLOGICA
CINEMATOGRAFICO de montaje acabado estructurales 1/07/91
g g
ESTRUCTURA DE 2= ° B ke
MONTAJE N° 8: CHASIS | 1EE g MEIEEE N° MATERIALES: 10
EXTERIOR %%E%%ﬁ%g%:?g%gg i;é%é%
slelglzlslzl=z]8)c 2 2IS[Z|S]8 zlelzls]a ]
regla, calibre, metro - - medir
compas medir, trazar
1apiz, rotu, boli marcar, trazar
tenazas sujetar, doblar, cortar
alicates sujetar, doblar, cortar
tornillo de banco sujetar,
) martillo clavar, doblar, machacar
< llave inglesa aflojar y apretar tuercas n
E destornillador - atornillar, desatornillar 8
L ltijeras cortar —_
= [formon cortar Z
<§( cortador cortar \8
o papel de lija lijar, pulir -
limas limar wn
% sierras - cortar (@)
T |taladros agujerear, tornear =
machos y terrajas producir roscas &
engrasador lubricar (O]
soldador de estafio soldar
fuego de gas calentar, fundir
agua enfriar
brocha H pintar, barnizar
OPERACIONES epsamblar
INMEDIATAS H gjustar
manipular
g S E B EHE EHEEEHEEEHE R EHEHE
£ g ENHE B HEIE
= - P 1 = sl=| = =2 .
/}\/CO'II'_IS'IVEI)EA’\E)I:DAI.EA ‘é £ % % g E E E é g = N° GESTOS TECNICOS: 17
§ = g o g
NCION
SISTEMA TECNICO MATERIALES PRIMARIOS ETAPA CRONOLOGICA
CINEMATOGRAFICO de montaje acabado estructurales 1/08/1991-27/09/92
o
ESTRUCTURA DE o é’ % S
MONTAJE N° 9: RODILLO s |2]|° Sl. |85 .
PRESOR PARA CARRETE| 5~ & % g e . =|51z|51E|2]3 ~ N° MATERIALES: 8
DE ARRASTRE n:,ggggggnﬁ—,gggggggﬁggggﬁggﬁ
slelglzlsizl2ls)s 2 2|sl2is|s|sis|g|=[SI=|8]o s
regla, calibre, metro - i medir
compas medir, trazar
1apiz, rotu, boli marcar, trazar
tenazas sujetar, doblar, cortar
alicates sujetar, doblar, cortar
tornillo de banco sujetar,
) martillo clavar, doblar, machacar
< llave inglesa aflojar y apretar tuercas n
E destornillador - atornillar, desatornillar 8
L ltijeras - cortar —_
= [formon cortar Z
<§( cortador cortar \8
o papel de lija lijar, pulir -
o limas limar wn
L [sierras cortar (@)
T |taladros agujerear, tornear =
machos y terrajas producir roscas &
engrasador lubricar (O]
soldador de estafio soldar
fuego de gas calentar, fundir
agua enfriar
brocha pintar, barnizar
OPERACIONES z;us;:blar
INMEDIATAS -
- manipular
HEEREEEEHEEBHEHEAREEE ogﬁ MEIEHEE
SRR EEEEEEEE R EEEEHE EEEE
g NE BN HEEHEEHEE R R EHE
= g JHEEEENEE HE
X(?T']S'I‘gi’\['ffs ‘é £ % % g g g g § g = N° GESTOS TECNICOS: 15
§ = g o g
NCION
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FACTORIZACION

SISTEMA TECNICO

MATERIALES PRIMARIOS

ETAPA CRONOLOGICA

CINEMATOGRAFICO de montaje acabado estructurales 1/08/1991-27/09/92
o
ESTRUCTURA DE o|B 1
MONTAJE N° 10: s|z[e AN o .
CARRETE DE ARRASTRE| |5 | S|z g ol e . = (s|z|5]|212 |3 NTMATERIALES: 7
DE PELICULA HEHE HEH R EEE HEH R AR EEEEEE
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