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La matriz de factorizacion que hemos aplicado a cada una de las estructuras
de montaje ha proporcionado una informacion que hace posible visualizar
la naturaleza y volumen de las actividades tecnologicas desplegadas en el
Proceso Creativo. Asi, la informacion numérica resultante de la integracion
de las distintas caracteristicas activadas en cada estructura ha dado como
resultado el siguiente cuadro de valores:
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De este cuadro se pueden deducir diferentes graficos, que iremos desarro-
Ilando progresivamente.
En primer lugar, nos permite ordenar el tipo de materiales, -y por tanto, el
de procedimientos-, desplegados en la praxis creativa., en orden a su impor-
tancia relativa:
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Ademas, nos permite visualizar, de forma sintética, el magma de actividad
técnica desplegada en el devenir de las operaciones técnicas, en relacion a
cada una de las Estructuras de montaje, y al sistema técnico en su conjunto.
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Esta vision sintética, nos puede proporcionar una forma de acercamiento

estético a la dimension, si se

quiere, ritmica, o energética, tanto del queha-

cer tecnologico, como de otras categorias de factorizacion ya desarrolladas

0 aun por describir.

A continuacion, desarrollaremos de manera pormenorizada los graficos

correspondientes a cada uno

de los materiales empleados, y sus correspon-

dientes procedimientos operativos:
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1.Perfiles. Los perfiles son placas de s |
hierro de diversa procedencia (pleti- &1

64

nas, angulos, restos de bisagras, etc)
que el SFA utiliza para realizar diver-
sas piezas mecéanicas. En algunos
casos los compra en ferreterias, y en
otros simplemente recicla chatarras
viejas.
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2.Madera. La madera sirve de soporte
a los distintos componentes mecani-
cos, y es el material constitutivo de la
caja en la que se aloja el mecanismo
cinematografico. ElI SFA utiliza
madera reciclada que adapta a las dis-
tintas necesidades constructivas.

3. Clavos. Los clavos se utilizan sobre
todo en su calidad de perfiles cilindri-
cos susceptibles de ser roscados medi-
ante terrajas y utilizados como ejes de
rotacion y barras de transmision.

4. Tornillos. Los tornillos son los ele-
mentos de unién mas profusamente
empleados. El SFA los utiliza para
ensamblar estructuras de montaje y
fijarlas al bastidor de forma reversible
y ajustable. Los tornillos se fijan
mediante tuercas, y también en tala-
dros roscados realizados en los perfi-
les metélicos.
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5. Hojalata. ElI SFA utiliza hojalata +1
para realizar estructuras y compo- 21
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Material reciclado |

nentes de Estructuras de montaje sol- °©
6. Engranajes. Los engranajes son en 1
principio material reciclado. Poste-
riormente, el SFA consigue realizar .
por sus propios medios los engranajes 2
que considera necesarios, con lo que
la proyeccion de estructuras de monta-
je se hace menos limitada.

que se utiliza como perfil metalico (de
forma tubular o en pletinas) en distin-
tas estructuras, como ejes de bobinas, -
soportes, engranajes, levas, arandelas, o
etc, por su facil mecanizado y sol-
dadura.

dadas con estario.
7. Cobre-laton.

cobre, laton
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MECANICA CINEMATOGRAFICA

materiales

8. Estanio. Material de soldadura utili- >° |
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lizacion define quizas el horizonte de 11
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10. Acido decapante. Recurso técni-

o

co asociado al proceso de soldadura
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materiales
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utiliza en forma de pletinas pegadas o 27
atornilladas para algunas estructuras o

11. Pléstico. El plastico reciclado se *
de montaje.
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12. Carton. El cartén recortado se uti-
liza sobre todo como elemento inter-
calado entre estructuras (calzo) para
facilitar su ajuste. También como ele-
mento estructural pasivo para inter-

£2 V4N L1ONY 1S3

22 YiN1ONY 1S3

TZ V4N LONY 1S3

02 vdn10ny1s3

6T VN LONY 1S3

8T VUN10NY 1S3

LT V4N 1ONY 1S3

9T ViN10NY 1S3

ST VdN10NY 1S3

$T VaN10NY 1S3

€1 V4N L1ONY 1S3

2T VN 1ONY 1S3

TT VN L1ONY 1S3

0T ViN10NY1s3

6 V4N 10Ny 1S3

8 ViN1oNY1s3

L v¥N10NY 1S3

9 ViN1oNY1s3

S ViN1oNY1s3

¥ viN1oNY1s3

£ Vin1ony1s3

7 V8N 10Ny 1S3

T V8N 10Ny 1S3

ceptar la luz o guiar el paso de la
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,

7

recurso para producir efecto de pre- 21
sion ma

13. Goma. La goma se utiliza como =+
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rotatorias, para arandelas, y también

para correas de transmision.

goma
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MECANICA CINEMATOGRAFICA
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14. Pegamento. El pegamento es uti- *°]
lizado para ensamblar en diversas 1t
combinaciones los materiales hete- |
rogéneos que conforman el sistema.
Bésicamente, se utiliza cola blancay °> < - 1 o Ll oo o L4 4 L ow L o= & & & & ow
de termofusion para la madera, y ¢ £ & £ £ £ 8 § 8 ::::c:tcciiicicioc
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cartén, el plastico y los metales.
— pegamento
MECANICA CINEMATOGRAFICA
. materiales
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15. Objetos varios. Una lente |
planoconvexa procedente de una,|
ampliadora fotografica, papel de plata , |
para estenopes, un objetivo de ampli- , |
adora, un volante procedente de un,
cassette destripado, un portaobjetivos, s = s z £ £ £ £ £ 5 z 5 z 5 z : £z 5 3 5 8 g
——objetos varios
MECANICA CINEMATOGRAFICA
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16. Grasas. Las grasas son utilizadas ;5|
para lubricar los ejes y los engranajes N
de las piezas mdviles que componen
las distintas estructuras de montaje. Se °°t
utiliza grasa grafitada y aceite de ,
motor de automovil. Nunca es sufi- 2 & 5 2 2 2 28 8 £ 3 2 5 5 = s 5 s = s 5 3 8 8
ciente, dada la deficiente realizacion e ¢ ¢ 2 2 2 ¢ 2 ¢ 2 2 8 8385555555868 ¢8
imposible ajuste de muchas de las “ % % % & & & @ & g § & & & & 8 & & 8D & & B
transmisiones.
——(grasas
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materiales

MECANICA CINEMATOGRAFICA
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17. Tela. el tejido de terciopelo es uti- 7
lizado para sellar a la luz el chasis del *7
aparato cinematografico, y para pro- *7
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proyeccién.

cula ante la ventanilla de registro y

tela
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18. Pintura. Algunas piezas mecéani-
cas en contacto con la luz y el propio °51
chasis de la cdmara se pintan interior-
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mente de negro para evitar brillos en
el registro cronofotografico.
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19. Cuero. El cuero es utilizado como , |
recurso para realizar una correa de
transmision, pero pronto es sustituido
por la goma, dada su escasa flexibili-
dad. EI SFA descubre que las transmi- °

£2 V4N L1ONY 1S3

22 YiN1ONY 1S3

TZ V4N LONY 1S3

02 viN10ny1s3

6T VAN LONY 1S3

8T VUN1ONY 1S3

LT V4N 1ONY 1S3

9T ViN10NY 1S3

ST VdN10NY 1S3

$T VAN10NY 1S3

€1 VN L1ONY 1S3

2T VN 1ONY 1S3

TT VN L1ONY 1S3

0T ViN10Ny1s3

6 V4N 10Ny 1S3

8 ViN1oNy1s3

L v¥N10NY 1S3

9 ViN1oNY1s3

S ViN1oNY1s3

¥ viN1oNY1s3

£ ViN1oNy1s3

7 V8N 10Ny 1S3

T V8N 10Ny 1S3

siones flexibles se adaptan mejor a
estructuras descentradas, alabeadas, o

con grandes tolerancias.

cuero
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de la madera, y como método de evi-

20. Tinte. El tinte es utilizado como
recurso decorativo en el tratamiento . |
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tar en lo posible los efectos de la °
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L materiales
0,9 +
0,8 +
0,7 +
0,6 +
23. Papel. El papel no ha quedado T
registrado como estructura perma- ;|
nente, pero ha sido utilizado como T
galibo o plantilla, por ejemplo para
trazar y tallar engranajes, o también £ : £ f § § 5 8§ § F : § ::::;:;:;:6;:;:;¢
como calzo de ajuste entre piezas = 5 5 5 5 3 2 3 3§ 55555555 EE L L
mecanicas.
fpapel
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